Sistena d1 elaboragiomne CVF 11 par
QILERA 12% RC/ERSRAT/Fant Dike KE/EI/SER] /B FHXL

CARATTERIBTICHE TECHICHE

Alepaggio 65mm.: cilindrata l6Becc.: rapporto di conpressiomas 14, Bl
potenza max, 31 05 c.ov., & B850 gird; coppila max_Z. 40 kgm & TI50 giri.
velocita' max.: mod. Endupo 155 Engh pod KESEE 170 Emih.

Cilindro in le&ga spaciaie d1 alluminio al silicioy canna con riparto
gl nichel & carburd 41 sllicedie. Eietema di diskribuziones ©WF a §
travasl piu® due by-pase. Fletone sistema CVFII compatto e superleg-
gjeco & profile silenziend ¢om riporto autolubrificamte; 2 segmanci
semitrapezoldall da L, dmm. 10 ghisa spacilale 84 alta resplacenza.

PER UR CORAETTO MOWNTAQOIO DELLA TRAEFOAMALIONE AFFIDARSI AD UN'OFFI-
CIMA EPECTALIEIZIATA, DEME ATTREZZATA, IN ORADD DI RISFETTARE ECaUpo-
LOEAHERTE LE EEGUENTI IETRUZIONI. -

SHORTAGOIO

Emontare [1 vecchio grupps termico = pulire accuratamente 11 rela-
tive plano Al appogole sl <&rters. Lavare con benzina & sofflarse
CoOn aria copprepss Ttultl | componenti della brasforsazlon: aoc&rtafi=-
deal, in particolar nedo, che I condotti siano perfectamsnce pulicl
da eventuali corpl estrane!l. Accerctaral, inaeltre, che TUccl | compa-
nenti del motore siano in perfecce comdlEleani.

MODIFICHE VALVOLA AMTE .

Fer ottenare 1& prescaficnl ottimpali =' indimpensabile racoordare la
valwola parzlslizzacrlce al condotto di scarfico del nuove cilindro
asportanda le fone btrattegglate {odicates nel seguente schena,

Limtervento pus' ea-
=ere effettuato im-
plagands #ala una -
Arela sparigliatrice
pneumatica che una
secie di lime asdatte
all'aspartazione del
materfale in eccadan=
ga,

Par faccordare cor-
fattamente il profile
della valvala tneeri-

[
re guest'ultima nel- |
1"apponita sede del !E e e 3 - ~
naove cilindro dispa- llllll _@
H

oepdola in meds  che

il ceondotto di scari-
coe risalti completa-
AEnceE aparto;traceia-
re quindl sulla wal-
wala atesEd 11 profi-
la dal maceriale i1n {
eocedenza da asporta-
e,

- -

Duranta l& Ffasi 41 lavoragions Tare attenition= a non modificare al-
tre ouperfici che non corrispondanc a guelle trattegglate in Eigura.
Rifinire con cura le suparfie]l Bavorace s lavare la walvela ®tesss
con henzing prima del montaggie




COPERCHIO WALVOLA RPTS

In peguite all*incrempnto di diamelreo
del muove eilindro ed al <oRseguente
spostanento del]lasae di Eungispamen-
o dalla walwola APTE &° indispensa-
bijle ailargare 11 péssaggle dell” al-
Betima df comando come indicakto nel
peguente schens.

o

1
El

TEETA

Rimontars l4 TEAEs con relaciva guarnisione serrands § dadi HE [s3a-
geno 13%mm.) & 2.2kgn = 11 dade HE [esagona Iomm. ) a 1.2 Kgm.
Elcollegars gquindi i1 manicotte del circulte di raffreddamenta aven-
do cura d) riempice decte circuits cen 1'spposite liguide.

[HFIANT® ALIHENTAZIOME ORIGINALE

Pef adatcare il carburatore FPHBNI 28 01 serls & questa Ecaaformazians
E'lnﬂ.lﬂpﬂ'lllhllﬁ spEnicuire L1 gEELS mak. d'origlne con quﬂlu onteE-
fuits nella trasfersazione rispattanda scrifpolosanente 1& indicazionl
alla voce TAAATURE CARBURATORE.

IMPIARTD ALIMENTAZTIONE FHEH 30 art.l6 105823 o PHREI4 artc.l6 105824
Somtitulie 1] carburaters originale gom i1 nuovo perfectamenta in=
cercapblabile & carato per gueata Scasformazione. 121 carburaTores
FHBH A0 prevede i1 collegamento con 14 seatols Filtro criginaie men-
tre i1 sarburatcre PHBE 34 26 preveds un pre=a arla libera.

TARATURE CARBURATA]
FispetCar® im ogni caso le tarature ripartate nel Seguente schafa:
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a.--'—————_____‘r—————————d-a.--r—————————I-l----r————————I-I-I-——--————l -

FOMPA LUBRIFICAZIONE

Tarare la pompa di lubrificazione sl mazzimc dalla portatda sSgendo
sulla relative wite di registre {eflsttuare questd operaciéna a co-
mando gas conpletamente ApErIo.

SISTEMA DI BECARICO
1= pregtazioni ottimali sooo etienibili adattapdo, =i tucte le var-
giond, il sistemna di ecarles criginalae.

inimsls
FRIZIGHE

coptpoallare che 1 diacht =tano in perfecce Condizlanid
glerimentl sopbitulrll con una ssfie di diachi Auowl.
gaptituire due délle molle frigiene con le speciall
cencenute nella trasformazions alternandole alle ori-
ginall cone indicars nello schepd 41 montaggia.Beryare
t cappellotti fino ad crtenere 1°allineamento  Era la

loro eatramita’ e I& guperficie del platrello. F
M lé rinfarcalE

FIGHCHE
Eesticuire il pignone originele con quello da 18 depti arv.Bl SUS5
contefuto nella tranfarhaplone.



FISTONE

Eostituire la gabbia & rulll origindle ¢om la speclsls ([1Exibxdd}
contenuta nella trasfornazions; eollocare 11 platone con | fori di
svuobkamento rivolel wareo & travasl supplem=ntard| inaerire lo apl-
notto e&n 1le mani & faflo avanzare, senza Eorzarle. wsando I fapposi-
ra attrezgacura. Hontare 0 Ce&rmi SpIRGLLO accertandoRl che sijanc b=
ne imeeriti nelle loro eodil.

TREERIMENTS CILINDED EDR ALLINERHENTO FISTONE

Hontare la gquarnizione di base ed ipboccare il pistens, Bsenzs B&g=
mentl, nel cilindro accercandosi che guest’ulcime entrl coppletamen-
te, W Benza attrite, mancenendo un misies 41 gloce, nella relativa
sede capter; in camo coptbario cercare le cause degli ewventuall for-
zaggl e rimuoverle. Berrare i quactro dadi di fiekaggic al basamsnto
& verificare, svvalandosi 41 uno spessimectro, che il piscane scorra
ban allineato nells sanna.

Wl cafi- 1 parte supericre del pilatone avesse la tendenza & ripanes-
re appeggiata ad un late del gilindro, sfilacs quest’ultimo e rad=
drizzare la Bieila facendo leva inserendo un pefpe  nel  fara  delle
aplpotto [ripeteanda le warie gpecaglont fino ad obtepare 11 :p-Er.EeI‘.I:u

allingamento} . Swmnﬁ.mﬁmnmﬂ

CILIRGRD Wﬂmﬂllﬂlmﬂ
Prima di montsrs il cllindro sul modelll penss pompa bengina chiude-
re Ll foro pituate sul lato deskro délla pede lamsllars con 1°appa-
=ito tapps & relativa guarnizione contepucl nella tragfermagions.
Upire le estremita” del segoenti in corrispendenza del granl aul pi-
stone ed imboccares gusst'uwltlmo nel cilindre facendolo scobrare.sen—
ga forzarlo, fino &l basamenhte; serrare quindl, con moderazioia ed
ifi Refn&se iperocliato & 'lli Egm, | QUALLro dadil dl Eipmsggic.

SEQMENTI

sfilare 11 ellindro & callecare 1
1 due segnentl eemicrapszoidal i hi
peguendo le Indicazioni delle 2]
achema 41 montaggle. )

HORTAGGIO E FASATURA VALVOLA AFTS

EoptlTuire la camme che comanda il meovimesto della walvela con
quella centenuts pella traaformazione.

Inserire la leva primaria nel relative alberine Benta serrars i1
bullone ¢l fisssggic,posizionare |& carme & fine cofsa ed acoertar-
sl ehe la walvala sla perfectapsnte allineata al profile superiore
de] copdotto di scariee {£1g9.1).

Berrare leggermente il bullons di fissaggio dalla valvola slla cam-
me = warificare che la walvela rlsultl sempre coppleTamente apsrtd.
Gerrare leggermente 11 bullone di fissaggio della casme & verifica-
r& nuovamente che lé walvola non abbis sublto degli spostamentl.
Garrare definitivamenta la vite di fiepaggia della wvalvala alla
capna & guella di fissaggie della canme stedda varificando, & @&f-
raggle ulcimaco,che 11 prefilo della walvela risultl sempre perfet-
tanefté allinesta al profllo superiore del condotto di acarica.
Ripertare, infine, la camme nella posizlone di appeggle sulla =pina
slastica [Elg,2] & bloccare il bulleme 41 fissaggio della leva al-
I"albera che ne comdnda |1 mOvVimeEnto. '
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ACCENSIONE
Sui modelli con stcepmlenrs sletironiesd s&nza Epilpa @&l rlferimento
1'angala d"anticlipo origimale corrisponde a guello ottimale per la

tranformazione.

Sl modelll eguipassiatl con accensions elettronica con spina 41 ri-
Ferimento rispettars scrupelosaments {= pegquentl]l indicazioni

=WELORE DYANTICIPO: @, 0mm. prims del punfeo morto superiors.

-CORTROLLD E MESSMA INW FASE: mantare 1l comparatores nel foro della
candela & controllare la fase: {1 foro situate sul volano deve cCof-
rispondara ¢cop guello Sulle stators O, Bmm, prima che 11 pistens, rue=
ganda ] albere motare pel pepme di Cunticomamento, abDis ragglunta §1]
punts morto superiore. Per ottenere detto valore smontare 11 wolano,
Fuacars Ie patatores sulle relative asole & cercare la corrieppondsnza
Era 1 due [erl di rifarimente avvalendomi di una spima di centraggio.

CANOELA,
BOSCH 375 Tdy per impieghi gravosi BOBCH 300 T (o gqradi termici

equivalenti ).

EODAGOTE b

Par 1 primi 500 km non supsrare t 90 kmsh =d evitatrs percorel in ma=
lita. Tra 1 500 =d i 1000 Em noo =uperars 1 180 bEmsh  =d =vitare di
percoccere lunghi trattd mantenendo 1] motore sptbto sforzo.

Dope 1000 km i1 mocore ha completato la prima fase 41 assestamsntio e
ae rodato come da nostre indicazloni, potra’ Inizdare ad cfirire le
praocaziond ottimall.

HANUTENTIONE

-0gni MO0 Em dimipcrostare dal residui della conbustione la testa,
il cielo del pistone, la luce di scarice & la marmitta.

-Controllare paricdicamante, &d eventualmente rabboccare, 11 livello
del Liguide ne] circalte di-ralfreddapeante J(Cind & cEoprire leggefs=
mente gll elemencl del-radistare) :

AVVERTEREIE GEMERALI

=gl qualvolta venisse smontato il qgruppe termico =ostituire Ile
guarnizioni df testa & base cilindro Con uUna OWevd Barle onds garan-
Eire una perfetta cenuta.

-Ogni 5000 km concrollare L1 grade 41 usura dal segmenti: una velra
inserito pel cllindra ie satrenltd’ del ssapente non deveho discare
cra lere plu' 44 0.8mm.

-Ron chiedere mal la magsima prescazions al mocors prims che 01 li@=
gQuide refrigeranca abbia ragglunto la tempefatucra di &0 gradi,

=1l QELED maAsind moftate pul carburatore del kit ha un valore pedic,
aunentarle, nella stagione £redda, a1 &%-8 punci.

-Feara 1'nlio da miscela conaigliato dalla casa costructrice e con-
trellarne fregqueantensnte 11 livells mel relative sérbatoiao.

TARAMT LA

1 compoenant] del kit Aeno garantiti ep=nti da dif=tti 44 fabbrica-
glone, L& parcd ritenute JiTfectofs péiranna essercl ritorpmate [io
perte Cranea)] sale Ajotro RAdLrs autocizzszione.

La garanzia nem copre 11 grippaggle del groppe termico.

Decliniamo ognl responzabilita’ derivante dall 'uso improprio del na-
=trli prodoccd.

Eingragjandovi pap 1a preferanza accairdasracl, cogliame 1' occaslons
peEr auvgurarvi n PUON DIVERTIHERTD.

H.B, Lume piradales implica la riomclogazicne del mezzo,

MALOSSI srl =
s, INANA OSSN




